Odmast’ovaci prostredky

Keboclean VZS

Anorganické kyselinové odmastovadlo s inhibitujicim efektem uréené pro zinkovny

Pouziti — Vicelcelové anorganické kyselinové odmastovadlio k odstranéni oleje, maziv a
parafinu z kovovych povrchd.

Vliastnosti — Slabé zbarvena kapalina.

— Hustota pfi 20°C cca. 1,15kg/l.

— Pouziva se pfi teploté 15 - 30°C. Optimalni provozni teplota je 25°C.

— Vyborna spontanni emulgace u maziv, mineralniho oleje a parafinu.

— Specialni inhibitory obsazené v preparatu Keboclean VZS zabranuji plisobeni
anorganickych kyselin na kovu, aniz by mély negativni vliv na rozpousténi
oxidll Zeleza, resp. proces odmastovani.

— Obcas je nutno ze dna odstranit nahromadény kal.

— Z 1t vyroby vznika 0,1 — 0,2 kg kalu.

— Likvidace 14zné& neni obecné nutna.

— V plvodnim uzavfeném obalu Ize Keboclean VZS skladovat nejméné 1 rok.
Nutno chranit pfed mrazem.

— Je nutno zabranit pfenosu kyseliny, zasaditych roztoku, rozpoustédel a roztoki
na odstrafiovani zinku.

Priprava — Na pfipravu je potieba 10% vodného roztoku (100 kg/m®).
— PFed pfidanim preparatu Keboclean US se musi vana naplnit vodou na cca.
90% jeji kapacity. Keboclean VZS se pfidava do vody.

Spotieba — Cca. 0,3 - 0,5 kg/t vyroby

Baleni — PE barel 220 kg
— Kontejner 1100 kg

Poznamka: Uvedené Udaje jsou zaloZeny na nasich sou¢asnych znalostech a nelze je pokladat za zaruku vlastnosti (05/05).
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Odmast’ovaci prostredky

Keboclean A Regulator

Anorganické kyselinové odmastovadlo s inhibitujicim efektem uréené pro zinkovny

Pouziti — Viceucelové anorganické kyselinové odmastovadlo k odstranéni oleje, maziv a
parafinu z kovovych povrchl pouzivané k regulaci lazné Keboclean VZS.

Vliastnosti — Slabé zbarvena kapalina.

— Hustota pfi 20°C cca. 1,15kgl/l.

— Pouziva se pfi teploté 15 - 30°C. Optimalni provozni teplota je 25°C.

— Vyborna spontanni emulgace u maziv, mineralniho oleje a parafinu.

— Specidlni inhibitory obsazené v preparatu Keboclean VZS zabranuji plsobeni
anorganickych kyselin na kovu, aniz by mély negativni vliv na rozpousténi
oxidu Zeleza, resp. proces odmastovani.

— Obcas je nutno ze dna odstranit nahromadény kal.

— Z 1t vyroby vznika 0,1 — 0,2 kg kalu.

— Likvidace 14zné& neni obecné nutna.

—V pavodnim uzavfeném obalu Ize Keboclean A skladovat nejméné 1 rok. Nutno
chranit pfed mrazem.

— Je nutno zabranit pfenosu kyseliny, zasaditych roztok(, rozpoustédel a roztoku
na odstranovani zinku.

Priprava — Pro pfipravu pouzivat vyhradné Keboclean VZS.
Spotieba - Cca. 0,3 - 0,5 kg/t vyroby
Baleni — PE barel 220 kg

— Kontejner 1100 kg

Poznamka: Uvedené Udaje jsou zaloZeny na naSich sou¢asnych znalostech a nelze je pokladat za zaruku vlastnosti (05/05).
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Odmast’ovaci prostredky

Keboclean US

Anorganické kyselinové odmastovadlo s inhibitujicim efektem pro zinkovny pouzivajici kyselinu sirovou

Pouziti — Vicelcelové anorganické kyselinové odmastovadlio k odstranéni oleje, maziv a
parafinu z kovovych povrchd.

Vliastnosti — Slabé zbarvena kapalina.

— Hustota pfi 25°C cca. 1,1 kg/l.

— Pouziva se pfi teploté 15 - 30°C. Optimalni provozni teplota je 25°C.

— Vyborna spontanni emulgace u maziv, mineralniho oleje a parafinu.

— Specialni inhibitory obsazené v preparatu Keboclean US zabrariuji plisobeni
anorganickych kyselin na kovu, aniz by mély negativni vliv na rozpousténi
oxidll Zeleza, resp. proces odmastovani.

— Obcas je nutno ze dna odstranit nahromadény kal.

— Z 1t vyroby vznika 0,1 — 0,2 kg kalu.

— Likvidace 14zné& neni obecné nutna.

— V plvodnim uzavfeném obalu Ize Keboclean VZS skladovat nejméné 1 rok.
Nutno chranit pfed mrazem.

— Je nutno zabranit pfenosu kyseliny, zasaditych roztoku, rozpoustédel a roztoki
na odstrafiovani zinku.

Priprava — Na pfipravu je potieba 10% vodného roztoku (100 kg/m®).
— PFed pfidanim preparatu Keboclean US se musi vana naplnit vodou na cca.
90% jeji kapacity. Keboclean VZS se pfidava do vody.

Spotieba — Cca. 0,3 - 0,5 kg/t vyroby

Baleni — PE barel 220 kg
— Kontejner 1100 kg

Poznamka: Uvedené Udaje jsou zaloZeny na nasich sou¢asnych znalostech a nelze je pokladat za zaruku vlastnosti (05/05).
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Odmast’ovaci prostredky

Kebosol 2000

Odmastovadlo pro roztoky kyseliny chlorovodikové

Pouziti - Vysoce efektivni odmastovadlo s inhibitujicim efektem.

Vliastnosti — Slabé zbarvena kapalina.

— Hustota pfi 25°C cca. 1kg/l.

— Kapalna forma umoziiuje snadné davkovani.

— Vrstva maziv a oleje na kovovém povrchu zkapalni, ¢imz se vyrazné snizi
viskozita.

— Vynikajici kratkodoba emulgace u maziv, mineralnich oleju a parafinu, coz
zajiStuje rychlé odlouceni oleje a maziv.

— Lazen kyselinového odmastovadla Ize pouzit az do vysky koncentrace 1 — 2%
volné kyseliny chlorovodikové. Ubytek kyseliny je v tomto pfipadé nahrazen
Cerstvou kyselinou chlorovodikovou a preparatem Kebosol 2000, pfiCemz by
koncentrace kyseliny neméla pfekrocit 8%.

— Pro dosazeni optimalni uc€innosti by se mél Kebosol 2000 pouzivat spolu
s pfipravkem na odluovani oleje.

— Odmastovaci efekt zavisi na koncentraci kyseliny chlorovodikové a Zeleza.

— K vy&erpani lazné dochazi pfi obsahu Zeleza 120 g/I.

— Odmastovaci roztok vSak Ize zahtat na cca. 40°C, pfi¢emz dochazi k odlouceni
preparatu Kebosol 2000, oleje a zbylé kyseliny.

— Smés povrchové aktivniho €inidla a oleje odlou¢enou od povrchu je nutno
odstranit stirdnim.

— Likvidace odpadové kyseliny chlorovodikové probiha podle obecné znamych
podminek.

- Skladovatelnost v plvodnich uzavienych obalech je nejméné 1 rok pfi teploté 0
- 50°C. P¥i teplotach okolo bodu mrazu se vyrazné zvySuje viskozita.

Priprava — Zakladem odmastovaci lazné by mél byt 8% roztok kyseliny chlorovodikové.
— Kebosol 2000 se pouziva v koncentraci 0,5 — 2% (5 — 20kg/m®)

Spotreba — Cca. 0,2kg/t vyroby
Baleni — Plechovka 60 kg
— Barel 200 kg

— Kontejner 1000 kg

Poznamka: Uvedené udaje jsou zalozeny na naSich soucasnych znalostech a nelze je pokladat za zaruku vlastnosti (05/05).
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A
ADACID 337

Inhibitor pro kyselinu chlorovodikovou az do 50°C bez hexamethylentetraminu

T . - | 3

Pouziti — Vysoce efektivni inhibitor pro ochranu kovovych povrchd béhem mofeni v lazni
kyseliny chlorovodikové.

Vlastnosti — Nazloutla tekutina.

— Hustota pfi 25°C cca 1,0 kg/l.

— Rozpustnost bez rezidua ve vodé a mofici lazni.

— Pouzitelnost pro v8echny druhy moficich linek - s nebo bez regenerace.

— Lze pouzit pfi teploté kyseliny az 50°C.

— Vynikajici ochranné vlastnosti pfi vysokém obsahu zeleza bez vlivu na
rozpousténi okuji z valcovani.

— Neobsahuje hexamethylentetramin a nenapada gumové ani plastové materialy.

— Eliminuje nadmérné mofeni.

— Snizuje spotfebu kyseliny.

— Tekuta forma usnadriuje davkovani.

— Skladovatelnost v plvodnim uzavifeném obalu nejméné 2 roky. Nutno chranit pfed
mrazem.

Priprava — Pro stacionarni a kontinualni mofici linky 500 — 1000 g pfipravku Adacid 337 na
m?® moficiho roztoku.
— Pridava se pfimo do mofici lazné.

Spotieba — Cca. 0,025 — 0,05 kg/t vyroby

Baleni — PE nadoba 60kg
— PE barel 200kg
— Kontejner 1000 kg

Poznamka: Uvedené Udaje jsou zalozeny na naSich sou€asnych znalostech a nelze je pokladat za zaruku vlastnosti (05/05).
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.
Kebo Antifuma

Blokujici pripravek pro vyparovani kyselin a inhibitor v mofici l1azni o teploté do 45°C

T . " N

Pouziti — Snizuje unik vyparl kyseliny chlorovodikové do atmosféry pfi mofeni ocelovych
soucasti v roztocich kyseliny chlorovodikové.

Vlastnosti — Cervena tekutina

— Hustota pfi 25°C cca. 1,0 kg/l.

— Rozpustnost bez rezidua ve vodé a mofici lazni.

— Obsahuje povrchové aktivni latky na bazi polymeru s inhibi¢nimi vlastnostmi.

— Pouzitelnost pro vSechny druhy moficich linek - s i bez regenerace.

— Lze pouzit pfi teploté kyseliny az 45°C.

— Vynikajici ochranné vlastnosti pfi vysokém obsahu Zeleza bez vlivu na
rozpousténi okuji z valcovani.

— Je ekologicky.

— Neobsahuje hexamethylentetramin a nenapada gumové ani plastové materialy.

— Skladovatelnost v pavodnim uzavieném obalu nejméné 2 roky. Nutno chranit pred
mrazem.

Priprava — 4 kg pfipravku Kebo Antifuma na m® moticiho roztoku.
— Vyrobek je funkéni po celou dobu mofeni.
— P¥i doplniovani kyseliny chlorovodikoveé (konc. 30 — 33%) je nutno v odpovidajicim
poméru pfidat i pfipravek Kebo Antifuma: 1,6 kg Kebo Antifuma /100 kg kyseliny.
— Pfidava se pfimo do mofici lazné.

Spotieba — Cca. 0,1 kg/t vyroby

Baleni — PE nadoba 60kg
— PE barel 200kg
— Kontejner 1000 kg

Poznamka: Uvedené Udaje jsou zaloZeny na naSich soucasnych znalostech a nelze je pokladat za zaruku vlastnosti (05/05).
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Pouziti

Vlastnosti

Priprava

tavidlové lazné

Spotieba

Baleni

dratu.

— Bily az Zlutavy krystalicky prasek.
— Neni hygroskopicky.

— Snadno rozpustny ve vodé.

— Korozivni.

— Dobry u€inek po mofeni.

— Nizka teplota suseni (50 - 60°C).

— Mozny obsah hliniku v lazni zinku az 0,02%.
— Doporuc¢ena hustota u kusového zinkovani, zinkovani malych soucasti a zinkovani

trubek je 25 — 35°Be.
— Doporuc¢ena hustota u zinkovani dratu je 8 - 16°Be.

— Snizuje tvorbu tvrdého zinku a popela v zinkové lazni (pfi fadné pfeduprave).
— Lze pfidat do jakékoli tavidlové 1azné obsahujici chlorid zine€naty/amonny.

Na 1 litr tavidlového roztoku je potfeba: (méfeno aerometrem)

Davkovani

Hustota °Be

— cca. 1 — 2kg/t vyroby

Hustota kg/I
1,170
1,180
1,190
1,200
1,210
1,220
1,230
1,241
1,252
1,262
1,274
1,285
1,296
1,308
1,320
1,332
1,345
1,357
1,370
1,384

— Plastovy pytel v ocelovém barelu 200kg

TFD1100¢g
335.2
357,7
380,5
403,6
426,9
450,5
474,3
498.4
522,8
547,4
572,3
597,4
622,8
648,5
674,4
700,6
727,0
753,7
780,7
807,9

— Lze pouzit pro kusové zinkovani, zinkovani malych soucasti, zinkovani trubek a

Voda g
835,1
822,2
809,1
795,9
782,7
769,3
755,9
7424
728,8
715,1
701,3
687,6
673,7
659,8
645,8
631,9
617,8
603,8
589,7
575,6

Poznamka: Uvedené udaje jsou zalozeny na naSich sou¢asnych znalostech a nelze je pokladat za zaruku vlastnosti (05/05).




Pouziti — Lze pouzit pro kusové zinkovani, zinkovani malych soucasti, zinkovani trubek a

dratu.

Vlastnosti — Bily az Zlutavy krystalicky prasek.
— Hygroskopicky.
— Snadno rozpustny ve vodé.
— Korozivni.
— Snizuje tvorbu tvrdého zinku a popela v zinkové lazni (pfi fadné predupravé).
— Vynikajici u¢inek po mofeni.
— Nizka teplota suseni (50 - 60°C).
— Mozny obsah hliniku v lazni zinku az 0,02%.
— Doporuc¢ena hustota u kusového zinkovani, zinkovani malych soucasti, zinkovani
trubek je 25 — 35°Be.
— Doporuéena hustota u zinkovani dratu je 8 - 16°Be.

Priprava Na 1 litr tavidlového roztoku je potfeba: (méfeno aerometrem)
tavidlové lazné
Davkovani Hustota °Be Hustota kg/I TF60g Voda g

21 1,170 317,8 852,5
22 1,180 338,6 841,2
23 1,190 359,9 829,7
24 1,200 381,6 817,9
25 1,210 403,7 805,8
26 1,220 426,3 793,5
27 1,230 449,2 781,0
28 1,241 472,6 768,2
29 1,252 496,4 755,1
30 1,262 520,6 741,9
31 1,274 545,2 728,4
32 1,285 570,3 714,7
33 1,296 595,7 700,8
34 1,308 621,6 686,6
35 1,320 647,9 672,3
36 1,332 674,7 657,7
37 1,345 701,8 643,0
38 1,357 729,4 628,1
39 1,370 757,4 613,0
40 1,384 785,8 597,7

Spotieba - cca. 1 — 2kg/t vyroby

Baleni — Plastovy pytel v ocelovém barelu 200kg

Poznamka: Uvedené udaje jsou zaloZzeny na naSich souc¢asnych znalostech a nelze je pokladat za zaruku vlastnosti (05/05).



Pouziti — Lze pouzit pro kusové zinkovani a zinkovani malych souc¢asti.

— Tegoflux 60 SP se pouziva pro doplfiovani tavidlové lazné.

— U silné kyselych tavidlovych roztoktd (pH < 3) Ize pfidanim preparatu Tegoflux SK
upravit pvodni hodnotu pH 4,5.

— Tegoflux 60 SP a Tegoflux SK nelze pouzit pro pfipravu nového tavidlového

roztoku.

Vlastnosti — Bily az Zlutavy krystalicky prasek.
— Hygroskopicky.
— Snadno rozpustny ve vodé, tvofi roztok mlécné barvy.
— Korozivni.
— Dobry u€inek po mofeni.
— Nizka teplota suseni (50 - 60°C).
— Mozny obsah hliniku v lazni zinku az 0,02%.
— Prisady vazici kyseliny.
— Doporucéena hustota u kusového zinkovani 25 — 35°Be.

Priprava — Pro pfipravu 1azné se pouziva pouze Tegoflux 60 nebo Tegoflux D 1100.
tavidlové lazné

Spotieba — 1 — 2kg/t produkce

Baleni — Plastovy pytel v ocelovém barelu 200kg

Poznamka: Uvedené udaje jsou zalozeny na naSich sou¢asnych znalostech a nelze je pokladat za zaruku vlastnosti (05/05).



Pouziti — Nizkodymavé tavidlo pro suché zinkovani (dodate¢na preduprava tavidlem)
Vlastnosti — Bily az Zlutavy krystalicky prasek.

— Hygroskopicky.

— Rozpustny ve vodé.

— Korozivni.

— Nutna Ffadna preduprava.

— Velmi nizké emise.

— Mozny obsah hliniku v 1azni zinku az 0,4%.

— Teplota suSeni je max. 180°C.

— Doporuc¢ena hustota u kontinualniho zinkovani je 35 - 50°Be.

Priprava Na 1 litr tavidlového roztoku je potfeba: (méfeno aerometrem)
tavidlové lazné
Davkovani Hustota °Be Hustota kg/I TFRAg Voda g

21 1,170 2441 926,2
22 1,180 259,5 920,5
23 1,190 2751 914,5
24 1,200 291,2 908,3
25 1,210 307,7 901,9
26 1,220 324,6 895,2
27 1,230 341,8 888,3
28 1,241 359,5 881,2
29 1,252 377,6 873,9
30 1,262 396,0 866,4
31 1,274 414,9 858,7
32 1,285 4225 862,4
33 1,296 4422 854,3
34 1,308 462,4 845,9
35 1,320 483,0 837,2
36 1,332 504,1 828,3
37 1,345 525,7 819,2
38 1,357 547,7 809,8
39 1,370 570,1 800,2
40 1,384 593,1 790,5

Spotieba — Cca. 2 — 4 g/t vyroby

Baleni — Plastovy pytel v ocelovém barelu 200kg

Poznamka: Uvedené udaje jsou zalozeny na naSich sou¢asnych znalostech a nelze je pokladat za zaruku vlastnosti (05/05).



Pouziti — Lze pouzit pro kusové zinkovani, zinkovani malych soucasti a trubek.

Vlastnosti — Bily az Zlutavy krystalicky prasek.
— Hygroskopicky.
— Korozivni.
— Dobry uginek po mofeni.
— Oddéluje zelezo
— Prisady vazici kyseliny.
— Nizka teplota suseni (50 - 60°C).
— Mozny obsah hliniku v 1azni zinku az 0,02%.
— Doporuéena hustota u kusového zinkovani, zinkovani malych souéasti a trubek 25
— 35°Be.
— Ferrokill je potfeba pfedem rozmichat ve vodé.
— Nelze pouzit pro pfipravu nového tavidlového roztoku.

Priprava — Pro pfipravu lazné se pouziva pouze Tegoflux 60 nebo Tegoflux D 1100.

tavidlové lazné - Tavidlovy roztok lze pouzit za studena, ale pfi zahfati na 60 — 70°C funguje
intenzivnéji.

Spotieba - Cca. 0,8 — 2kg/t vyroby

Baleni — Ocelovy barel s plastovym pytlem 200kg

Poznamka: Uvedené udaje jsou zalozeny na naSich sou¢asnych znalostech a nelze je pokladat za zaruku vlastnosti (05/05).



Snadna manipulace.

- Do tavidlové lazné se jiz dale nepfidava amoniak a peroxid vodiku.

- Neni nutnd vyména tavidlové lazné a s ni spojené pferudeni vyrobniho
procesu.

- Nedochazi k pferuseni vyrobniho procesu z divodu doporu¢eného
davkovani kapaliny a cyklického procesu tavidlové vany.

- Neni nutna likvidace tavidlového roztoku.

- Neustalé odlu¢ovani zeleza.

- Regulace obsahu Zeleza.

- Regulace pH v tavidlové vané.

- Regulace hustoty tavidla.

- Regulace poméru ZnClI,/NH,CI.

- Omezeni tvorby popela.

- Omezeni tvorby tvrdého zinku.

- Snizeni spotfeby zinku.

- Barely 200 kg obsahujici volny tavidlovy prasek — bez hrudkovaténi.

preparatl

Poznamka: Uvedené udaje jsou zaloZeny na nasich sou¢asnych znalostech a nelze je pokladat za zaruku vlastnosti (05/05)



Pouziti — Vysoce efektivni ¢inidlo snizujici povrchové napéti i u vysoce koncentrovanych
tavidlovych roztokd.

Vlastnosti - Nazloutla tekutina.

— Hustota pfi 20°C cca. 0,98 kg/l.

— Misitelnost ve vodé, kyseliné chlorovodikové a tavidlovém roztoku.

— Plochy uréené k nanaseni tavidla jsou okamzité omocené.

— Pfi vytahovani soucasti z roztoku se na povrchu tvofi rovhomérnd vrstva, coz
ma pfiznivy vliv na nasledné zinkovani.

- Skladovatelnost pfipravku v uzavieném plvodnim obalu nejméné 1 rok pfi O -
50°C. P¥i teploté okolo bodu mrazu se vyrazné zvysSuje viskozita.

Priprava — Davkovani pripravku Kebosol FB je 0,2 — 0,5% (= 2 — 5 kg/m®)
Spotieba — Cca. 0,02 kg/t vyroby
Baleni — PE nadoba 60kg

— PE barel 200kg

Poznamka: Uvedené udaje jsou zaloZeny na nasSich sou€asnych znalostech a nelze je pokladat za zaruku vlastnosti (05/05).



Proces pfimého legovani (Direct Alloying Proc

Pfidavani praskového niklu pfimo do zinkovaci vany pomoci davkovace.

Zinkovani slitinou Ni-Zn a proces primého legovani
Zinkovani Ni-Zn bylo vyvinuto z dGvodu regulace nadmérné reaktivity pfi zinkova
s vysokym obsahem kiemiku. Nikl sniZuje tloustku povlaku a zamezuje tvorbé .S
povlaku® na oceli s obsahem kifemiku do 0,25%. Zinkovny pouZzivaji nikl proto, Zze kromé uUs
zinku diky menSi tloust’ce povlaku dodava povlaku atraktivni kovovy lesk.

Jak funguje zinkovani slitinou Ni-Zn
Nikl pomaha neutralizovat negativni vliv kfemiku pfi zinkovani. Kfemik podporuje tvorbu
tlustych a kfehkych intermetalickych vrstev Fe-Zn v povlaku. Povlaky zinek-nikl na oceli

s vysokym obsahem kfemiku maiji tytéz tenké kompaktni intermetalické vrstvy jako na oceli

s nizkym obsahem kifemiku, na které se tvofi povlak s lepSimi vlastnostmi a vzhledem.

Proces primého legovani

V minulosti byla slitina Ni-Zn pro zinkovaci lazen k dostani ve formé ingott. Na pocatku 80. let
zaznamenala spole¢nost Teck Cominco (ptvodné Cominco Ltd.) v technologii zinkovani Ni-Zn
vyznamny objev. Vyzkumni pracovnici spolecnosti prokazali, Ze nikl, ktery ma pro zinkovny
znacné vyhody (viz niZe), je mozno pfidavat pfimo do zinkovaci vany. Nyni se proces ,pfimého
legovani“ s jednoduchou technologii niklové injektdZe od spolecnosti Teck Cominco bé&zné
pouziva ve vice nez 100 zinkovnach v péti svétadilech.

Vyhody zinkovani slitinou Ni-Zn

— Regulace rustu slitin na vétsiné kfemikatych oceli (Si<0,25%).
— Tenci povlak.

— Uspora zinku.

— LepSi tvarnost poviaku.

— Lepsi pfilnavost povlaku.

— Lesklejsi povrch.

— Kompatibilita se stavajicim zafizenim provozu.

— LepSi stékani.

Vyhody pfimého legovani

— Nizkonakladova metoda pfidavani niklu.

— Vysoke procento recyklovatelného niklu (vice nez 90%).

— Konverze lazné na zinkovani slitinou Ni-Zn béhem nékolika hodin (misto nékolika tydna).
— LepSi regulovatelnost |azné a flexibilita. SloZeni 1azné I1ze snadno upravit.

— Snadné pridavani niklu.

— Libovolny vybér dodavatele zinku.

Vice informaci
— Optimalizace procesu zinkovani slitinou Ni-Zn v Zarovém zinkovani
Technicka zprava: Rozbor teorie a praxe od spolecnosti Teck Cominco.

— Zinkovani reaktivnich oceli — Jaké jsou moznosti?
Technicka zprava: Historicky prehled a alternativy procesu zinkovani slitinou Ni-Zn.

— Proces primého legovani u zinkovani slitinou Ni-Zn spole¢nosti Teck Cominco
Technicka zprava: Podrobnosti a navody z teorie i praxe.

— Zinkovani reaktivnich oceli — Reseni podle spoleénosti Teck Cominco

Internetove stranky: Rozhovor na webovych strankach MetalsWorld s technickymi pracovniky
spolecnosti Teck Cominco.
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Pripravky pro cisteni zinku

SENIT 1

Prisada pro recyklaci zinku ze zinkového popela

Pouziti — Senit 1 se pouziva k recyklaci zinku ze zinkového popela v procesu Zarového
zinkovani ponorem. Popel obsahuje 80 — 90% kovového zinku, z ¢ehoz vétsinu
Ize snadno recyklovat.
— Senit 1 zkapalfiuje zinek v popelu a umozriuje jeho opé&tovné pouziti v zinkovaci
vané.

Vlastnosti Nejvétsi vyhody pripravku Senit 1 pfi recyklaci :

— Na rozdil od mechanického stirani Ize recyklovat a vratit zpét do vany i malé
Castecky.

— Nedochazi k dalSi kontaminaci vlivem oxidace zinku, protoZe slozky pfipravku
Senit 1 brani procesu oxidace pfi odpafovani.

— Nedochazi ke zvySovani viskozity roztaveného zinku vlivem vzniku oxidd, coz
pfi zarovém zinkovani zlepsuje smadcivost.

— LepSi stékani vede ke snizeni tloustky povlaku zinku a k lep§imu vzhledu
kone&ného vyrobku.

Pouziti — Na taveninu zinku nanést zinkovy popel v cca. 100mm vrstvé.

— Prohrabnout popel hrabadlem.

— Po 5 — 8 minutach, az dosahne popel teploty cca 360°C, rovhomérné nasypat
1,5 kg pfipravku Senit 1 na kazdych 100 kg popela nebo 5 — 6 kg na kazdy m?
povrchu.

— Dobfe promichat po dobu cca. 10 minut, dokud popel neza¢ne Zhnout. K
promichavani lze pouzit bud’ hrabadlo, nebo v pfipadé zinkovaci vany vétSich
rozmérl specialni zaves.

— Po tomto procesu je popel zbaven kovového zinku. Ma podobu nahnédlého
prasku a |ze jej odstranit zafizenim na odstrafiovani popela.

Ekonomicka — 55 — 65% recyklovaného zinku
efektivita
Bezpecnost — Pro proces odparovani plati vSechna obecna bezpeénostni opatfeni pouzivana

pfi zaroveém zinkovani. VVeSkeré pfisady musi byt naprosto suché.

Baleni — Plastovy pytel 25 kg

Poznamka: Uvedene udaje jsou zalozeny na nasich soucasnych znalostech a nelze je pokladat za zaruku viastnosti (05/05)
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Pripravky pro cisteni zinku

SENIT 3

pripravek pro ¢isténi zinku

Pouziti — Senit 3 se pouziva k ¢isténi taveniny zinku od oxidd kovl v zinkovaci vané.
— Senit 3 rozpousti reakci oxidy kovu v taveniné zinku. Necistoty se vyplavi na
povrch taveniny a Ize je odstranit stiranim.

Vlastnosti Nejvétsi vyhody pfipravku Senit 3:
- ZlepSeni smacivosti roztaveného zinku.
- SnizZeni tloustky vrstvy zinku a tim i sniZzeni spotfeby zinku.
- ZlepSeni kvality zinkového povlaku diky minimalizaci obsahu necistot v lazni.
- ZlepSeni protikorozni ochrany proti bilé rzi.

Priprava — Dezoxidace pomoci pfipravku Senit 3 by se méla provadét denné, a to pokud
mozno okamzité po doplnéni zinku.
— Pro jednoduché pfidani pfipravku se Senit 3 v plastovych féliich umisti do
Ctyrhranné dérované trubky a ponofi do zinkovaci vany do hloubky 100 mm nad
vrstvou tvrdého zinku.
— U zinkovacich van malych rozméra stac¢i manualné ponofit tyfhrannou
dérovanou trubku s 2kg balenim pfipravku Senit 3.
— U zinkovacich van vétSich rozméra je vhodné specialni zafizeni. Nakresy
zafizeni dodavame na pozadani.
Postup — Umistit plastové baleni pfipravku Senit 3 do ¢tyfhranné dérované trubky na
dlouhé rukojeti.
— Ponofit trubku k vrstvé tvrdého zinku v zinkovaci vané. Pak trubku pomalu
zvedat tak, aby vzdalenost mezi trubkou a vrstvou tvrdého zinku byla 100mm.
— Reakce bude na pocatku velmi silna, ustane po cca. 20 — 25 minutach.
— Po skonceni reakce vytahnout trubku/zafizeni.
— Z povrchu zinkovaci vany odstranit popel.
— Z trubky odstranit pfipadné zbytky pfipravku Senit 3 a pfidat je k zinkovému
popelu.
— Spotifeba na 1 aplikaci Cini cca 1kg/m2 plochy hladiny roztaveného zinku.

Bezpecnost — Pro Cistici proces plati vSechna obecna bezpecnostni opatfeni pouzivana pfi
zarovem zinkovani. Dérovana trubka musi byt pfi ponoru do zinkovaci vany
naprosto sucha.

Baleni — Plastové baleni 2 kg

Poznamka: Uvedene udaje jsou zaloZzeny na nasich soucasnych znalostech a nelze je pokladat za zaruku viastnosti (05/05)
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Legura pro komercni zinkovan

BritePlus™ - legura pro komeréni zinkovani
BritePlus™ je vice nez jen nova lestici legura. Zcela méni vzhled zinkového povlaku, vytv
hladky a velmi leskly povlak s lesklou nadychanou texturou s velkymi zrny.

Nové vyvinuta technologie Teck Cominco navic poskytuje zinkovnam dalSi dulezité vyhody véetne
lepSiho stékani, snadnéjsiho Cisténi a snizeni spotfeby zinku.

BritePlus™ se v sougasnosti nabizi jako predslitina ve formé ty€i, ktera je rychle rozpustna
v zinkové lazni.

Jak BritePlus™ funguje
Vyzkumni pracovnici spole€nosti Teck Cominco zjistili, Ze i malé mnozZstvi cinu a bismutu spolu
s optimalnim obsahem hliniku v zinkové lazni upravuje mechanismus tuhnuti povlaku a zlepSuje
tekutost 1azné. Laboratorni a provozni zkousky tyto zavéry potvrdily a zaroven optimalizovaly
kombinace slitin pro BritePlus™.

Diky mechanismu tuhnuti u BritePlus™ se tvofi hladky a velmi leskly povlak s nadychanou texturou
s velkymi zrny. ZvySeni tekutosti zinkové 1azné vede klepSimu stékani a snadnéjSimu cisténi
(mensi Cetnost okapt) i k usporam diky nizSimu vynosu zinku a nizsi tvorbé tvrdého zinku a
zinkového popela.

Vyhody BritePlus™

Charakteristika — Vysoce kvalitni hladky a leskly povlak s charakteristickou velmi lesklou
vyrobku: texturou. Okamzita kladna reakce ze strany zakaznika.

— Snizeni ¢etnosti okapu.

— Bez snizeni trvanlivosti povlaku a korozni odolnosti.

— Provozni slozeni splfiuje pozadavky ASTM na min. 98% zinku.

Charakteristika — Predslitina v ty€ich se snadnym pouzitim.
procesu: — Rychla konverze 1azné s okamzitym vysledkem.
— Kompatibilita s lIdznémi s obsahem olova a bezolovnatymi laznémi i se
zinkovanim ve slitinach na bazi Ni-Zn.
— ZlepSené stékani
— Méné ¢gisténi (u vyrobku i vybaveni).
— Uspora zinku diky niz§imu vynosu zinku.
— Snizena tvorba tvrdého zinku.
— Celkova efektivita nakladt. Rychla navratnost.

Vice informaci — Hlavni udalosti ve vyvoji slitiny BritePlus™
Technicka zprava: Shrnuti vyzkumu a vyvoje vcetné prehledu laboratornich a
provoznich zkousek.

— Zaznamovy list bezpeénosti materialu BritePlus™
Standardni zaznamovy list pro uZivatele slitiny BritePlus™.
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GalvaeGuard® - opravna pajka

GaIvaoGuard® je opravny material se snadnym pouzitim uréeny pro opra
nepokovenych a poskozenych mist na pozinkovanych ocelovych povrSich. Tento jedinecny
material je vysledkem vyzkumu a vyvoje v Centru vyrobkové technologie spole¢nosti Teck
Cominco financovaného ILZRO. Vyrobek GalvasGuard® splfiuje pozadavek na ekologicky opravny
material, pfiemz ma vzhled i vlastnosti okolniho povlaku zinku a Ize jej nanaset v bézné tloust’ce
povlaku i na vertikalni povrchy.

Vyrobek GalvasGuard® splfiuje nebo prekraduje pozadavky ASTM A780-92 na opravy
pozinkovanych povrchl a byl schvalen mnoha statnimi organizacemi v USA.

Charakteristika a vyhody

Snadné pouziti — Tvarovatelny (podobné jako tmel) pfi Sirokém rozmezi teplot (200 - 300°C),
umoZzriuje regulaci tloustky a nepodkozuje okolni povlak zinku.
— Vhodny pro opravy v provozovné i terénu, obvykle je zapotfebi pouze
propanova pajeci lampa a jednoduchy nastroj k nanaseni. Pro rychlé opravy
Vv provozovné je mozno vyuzit zbytkového tepla ze zinkovani.
— Snadno aplikovatelny na vertikalni povrchy (narozdil od jinych péjek).
— K dostani v praktickych svitcich dratu o prdméru Y4 in.

Vlastnosti — Neobsahuje olovo.

— Leskly kovovy povrch se spoji se zinkovym povlakem.

— Metalurgicka vazba (jako u zinkového povlaku) zajistuje silnou pfilnavost
k podkladové oceli.

— Vysoky obsah zinku poskytuje stejnou katodickou ochranu proti korozi jako
zarové zinkovani.

— Diky tvrdosti a odolnosti proti odéru je dosazeno lepSi trvanlivosti nez u
natérd a jinych pajek obsahujicich olovo.

Vice informaci — Vyvoj nové pajky na bazi zinku pro opravy pozinkované oceli
Technicka zprava: Shrnuti vyzkumu a vyvoje vCetné prehledu laboratornich a
provoznich zkousek.
— Opravy pomoci vyrobku GalvaeGuard®
Internetové stranky: Vlastnosti a porovnani s natéry a jinymi opravnymi
pajkami.
— Porovnani vyrobku GalvaeGuard®
Internetové stranky: Vzhled, odolnost proti odéru a korozni odolnost vyrobku
GalvaeGuard® v porovnani s natéry s vysokym obsahem zinku, jinymi pajkami
a metalizaci.
— Postup pfi nanaseni vyrobku GalvaeGuard®
Internetové stranky: Podrobny navod k nanaseni vyrobku GalvaeGuard®.
— Zaznamovy list bezpeénosti materialu GalvaeGuard®
Standardni zaznamovy list pro uZivatele vyrobku GalvaeGuard®.
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